NICON X-RAY

IMAGING QUALITY

AICON

SCAN XR-500
POULTRY APPLICATION

Sisterma de inspeccion radiogréfica de alto rendimiento
disefiado para controles de calidad de carne cruda. Gracias
a la tecnologia avanzada y el detector de recuento de
fotones (AICON PCT ™ por sus siglas en inglés), el equipo
es capaz de detectar hasta 1 mm de hueso calcificado.
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60 m/min 10 Gb/s 240 PPM

Velocidad Procesando Rendimiento

SISTEMA DE INSPECCION
RADIOGRAFICA DE ALTO RENDIMIENTO
DISERADO PARA CONTROLES DE CALIDAD
DE CARNE CRUDA

VENTAIJAS

* Deteccion eficaz - el mas alto nivel de probabilidad de
deteccion (POD, por sus siglas en inglés) de huesos
calcificados, contaminacion por metales, vidrio, piedras,
teflén, ceramica, plastico denso, grumos, etc., con el nivel
mas bajo de la tasa de rechazo erroneo (FRR, por sus
siglas en inglés).

» Sistema de rayos X de alto rendimiento - para aplica-
ciones con los requisitos de rendimiento mas exigentes,
configuracion de Ultima generacion con los maximos
parametros de fuente y detecciéon, electronica de
control y parametros de calculo de datos, ademas de
algoritmos Unicos para el analisis de la imagen.

« Estructura robusta e higiénica - estructura adaptada a
entornos de produccion adversos y humedos.

* Deteccion de huesos de ave - configuracion exclusiva Geometria del haz
de herramientas y software para la deteccion de huesos
mediante algoritmos especiales para el maximo rendi-
miento en la generacion de imagenes multienergia y
analisis, asi como un sistema de segunda inspeccion
para la optimizacion del procedimiento de manipula-
cion/limpieza manual.

* Multiples lineas - posibilidad de controlar multiples
lineas de produccién al mismo tiempo con un solo
detector de rayos X.



TECNOLOGIA

* Procesamiento de datos de alto rendimiento y multihilo .
- las velocidades mas altas en la industria del procesa-
miento multihilo de datos, hasta 10 Gb/s, para el procesa-
miento de imagen mas eficiente y el maximo rendimiento
de todo el sistema de inspeccion.

* Mecanismo de autocontrol del dispositivo - los dispositi-
vos de la serie AICON SCAN XR estan equipados con
mecanismos avanzados para verificar el correcto funcio-
namiento del hardware y el software, basandose en
la comunicacion dual. Los dispositivos construidos de
acuerdo con este concepto ejercen un autocontrol °
disefado para identificar sus propios fallos en todas las
etapas del proceso de inspeccion del producto, desde la
creacion de fotos, el analisis de imagenes, el descarte del
producto defectuoso, hasta la supervision del proceso de o
recopilacion de datos del dispositivo.

e Légica invertida de inspeccidn - por defecto, los dispositi-
vos AICON X-RAY tratan cada producto inpeccionado
como ,no conforme”y, por lo tanto, rechazado. Es durante .
el proceso de escaneo que el sistema analiza y determina
si el producto cumple con los requisitos de calidad espera-
dos vy si se puede cambiar su estado a ,conforme”. Esta
l6gica invertida de inspeccion del producto proporciona la
maxima proteccion contra la entrada al mercado de
productos no conformes, incluso en caso de fallo de
cualquiera de los componentes del sistema de control.

* Sistema avanzado de seguimiento - el control integral y

en tiempo real

del

flujo de producto incluye un

seguimiento preciso y un registro de ubicacion fiable de
cada producto transportado, independientemente del
rendimiento de la linea o la complejidad del proceso de

produccion.

ESPECIFICACION TECNICA

XR-500 POULTRY APPLICATION

CARACTERISTICAS

Disefio inteligente y ergonémico - las
soluciones ergondmicas garantizan una
operacion comoda y permiten realizar ajustes
de forma facil y rapida en caso de que sea
necesario sustituir algunos componentes por
desgaste. Ademas, dichos sistemas se han
disefado para cumplir con los estandares mas
altos de higiene para una facil mantenimiento,
independientemente de las condiciones del
entorno de fabricacion.

Uso facil y sencillo - funcionamiento sencillo y
practico gracias a su sistema altamente
ergonémico y el aprendizaje automatico del
producto.

Personalizacién de la interfaz - ajuste flexible
del panel de control para responder a las nece-
sidades individuales de los usuarios, que permi-
te una mayor comodidad de operacion.

Integracién MES exhaustiva - su integracion
inteligente en el entorno de produccion y su
alta compatibilidad con los estandares
industriales vigentes garantizan una comuni-
cacion perfecta del sistema de deteccion de
rayos X con los dispositivos clave en la linea de
produccion (incluso EtherNet/IP, PROFINET, S7,
EtherCAT, Modbus-TCP, Profibus, CAN, CANo-
pen, OPC UA, SQL, Siemens Standard y RS).

Para mas informacion,
consulte nuestra
pagina web

Rendimiento

< 60m/min

Area de deteccion

450mm / 500mm al nivel del cintas

Resolucién del diodo

0,imm photon counting detector (AICON PCT ™)

Fuente de rayos X

35-100 kV /1.0-8.0 mA, 500 W

Numero de haces de inspeccién

1

Direccién del haz

Vertical

Emisién de rayos X

<1uSv/h, producto conforme con las directivas de la UE

Refrigeracion

Sistema de enfriamiento por aire seco o agua refrigerada

Entorno de funcionamiento

Temperatura: O - 45 °C, humedad: 30 - 95 %, sin condensacion

Clasificacion IP

1P69
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Material de construccion

Acero inoxidable granallado 1.4301 (AISI 304)

SSOJ

2600

Pantalla

Pantalla tactil TFT LCD 15"

Sistema operativo

Windows 10 Enterprise

Software

AiSoft

Numero de programas de productos

1000

Espacio en el disco

500 GB, expansible

Interfaces de comunicacién

Ethernet 10/100/1000 mbps, USB 3.0

Requerimiento de aire

Min. 6 bar para los sistemas de rechazo automatico neumaticos

Alimentacién con energia

Monofasica, 230 VAC +/-10 %, fusible 12 A

Fuente de alimentacién

2650 mm x 1415 mm x 2600 mm (L x B x H)
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